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Spis tresci do projektu technicznego konstrukcji

Opis techniczny

Obliczenia

Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.
Rys.

Rys.

K-01 rzut fundamentéw skala 1:100

K-02 rzut podwalin skala 1:100

K-03 Przekrgj C-C skala 1:100

K-04 Stopa fundamentowa nr 1 i stup S1 skala 1:50
K-05 Stopa fundamentowa nr 2 i stup S2 skala 1:50
K-06 Stopa fundamentowa nr 3 i stup S2 skala 1:50
K-07 Podwaliny skala 1:20

K-08 Lawa fundamentowa skala 1:20

K-09 Rygle dachowe posrednie skala 1:20

K-10 Rygle dachowe skrajne skala 1:20

K-11 Podcigg (wymian) skala 1:20

K-12 Ramy magazynu skala 1:20

K-13 Przekrdj przez wjazdy skala 150
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OPIS TECHNICZNY KONSTRUKCYJNY
BUDYNEK HANGARU NA SAMOLOTY SPORTOWE

1.Podstawy opracowania

- Umowa ze Zleceniodawcyg

- Projekt architektoniczny, opracowany przez
Pracownia projektowa Em,
architekt Marcin Btazucki, ul. Burskiego 14/8, 10-686 Olsztyn

- Badania gruntu, opracowane przez Geo-technika, Marcin Bohdziewicz Listopad
2021r.

- uzgodnienia materiatowe i koncepcyjne ze Zleceniodawcg

- Uzgodnienia miedzybranzowe

- Katalogi zakotwien

- Katalogi blach trapezowych i ptyt warstwowych

- Polskie Normy (wg wyszczegodlnien w tekscie opisu)

2. Cel i zakres opracowania

Celem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy konstrukcji zelbetowej hali i

konstrukcji stalowej, niezbednej do jej obudowy

3.1. Lokalizacja hali i obcigzenia

Obiekt zlokalizowany jest w Olsztyni, a zatem znajduje sie w | strefie obcigzen wiatrem
(wg. PN-B-02011:1977) oraz w |V strefie obcigzen sniegiem (wg. PN-B-
02010:1980/Az1:2006).

W obcigzeniach wiatrem teren zabudowy uznano jako "A".



Uwzgledniono réwniez obcigzenie urzgdzeniami fotovoltaiki i obcigzenie montazowe w
postaci obcigzenia skupionego (cztowiek z narzedziami) na blache pokrycia.

Obcigzenia i obliczenia - w dalszej czesci.

3.2 Obliczenia statyczne

Obliczenia statyczne wykonano przy pomocy programu RM-WIN w.10.51 Biura
Komputerowego Wspomagania Projektowania Cad-SIS w Opolu .

W trakcie obliczeh zaktadano teoretyczne przeguby w weztach kratownicy oraz prace
pretéw wg teorii I-go rzedu. W obliczeniach wykorzystano rowniez zintegrowany modut
wymiarowania konstrukcji stalowych RM-WIN, wg. PN-90/B-03200 (konstrukcje
stalowe).

Kotwy fundamentowe do mocowania konstrukcji na stupach obliczono przy pomocy
programu firmy HILTI PROFIS Anchor v 1.10.11. Skorzystano rowniez z PN-85/B-
03215 (zakotwienie stupow i kominow) oraz z katalogow zakotwien HILTI, katalogu
tacznikbw ESSVE i z katalogow blach i ptyt firmy RUUKKI.

3.3. Wykonawstwo warsztatowe konstrukcji stalowej

Na konstrukcje przyjeto gtéwnie stal weglowg S355JR o grubosci 3-12 mm, spawang
recznie elektrodami otulonymi, rutylowymi ER1.46 oraz w ostonie CO2.

Wg. ustalen PN-87/M-69008 konstrukcje zaliczono do klasy 2-giej oraz do 3-ciej klasy
wadliwosci ztgczy.

Wobec powyzszego konstrukcja ma zosta¢ wykonana przez zaktad grupy | lub Il (wg.
ustalen PN-87/M-69009). Natomiast wadliwos¢ ztgczy spawanych zostata okreslona

poprzez ogledziny 100% ztgczy i oceniona wg. ustaleh PN-85/M-69775.

4. Opis konstrukciji przekrycia hali produkcyjnej

4.1 Opis ogolny.



Hale produkcyjng zaprojektowano w konstrukcji szkieletowej zelbetowo - stalowe;j.
Stupy zelbetowe hali utwierdzone w stopach fundamentowych, dach w

konstrukcji stalowej o wigzarach kratowych wolnopodpartych na gtowicach stupdw i
podciggu (Wymianie) stalowym.

Przekrycie — blacha wysokiego trapezu BTR135/1,0mm

Hala o wysokosci jednej kondygnacji nadziemnej, niepodpiwniczona, jednonawowa,

- wiazary dachowe kratowe stalowe oparte przegubowo na gtowicach stupoéw

4.2 Przyjete obcigzenia

Przyjeto nastepujace wartosci obcigzen konstrukcji hali produkcyjnej
0.35 kN/m2 potaci dachu od obcigzenia technologicznego
Obcigzenia klimatyczne:

| strefa obcigzenia wiatrem

IV strefa obcigzenia sniegiem

4.3 Konstrukcja hali szkieletowa stupowo - ryglowa

4.3.1 Wymian (wigzar) dachowy

Wiazar dachowy w hali zaprojektowano jako stalowy kratowy o pasach z dwuteownikow
walcowanych typu HEA, skratowanie z profili walcowanych

Mocowanie wiazarow stalowych do kotew wypuszczonych z gtowicy stupa

Stal S355 JR

Wysokosc wiazarow w osiach paséw 1464 mm

4.3.2 Dzwigary dachowe
Dzwigary dachowe w hali zaprojektowano jako stalowe kratowe o pasach z profili typu

HEB i HEA

Skratowania z profili walcowanych, rozpietosc 25.0 m, stal S355 JR



wysokosc ptatwi - zmienna 0 — 1240 mm

4.3.3 Dach.

Dach ptaski z odprowadzeniem wody na zewnatrz ,spadek dachu 4,0 st.

Pokrycie dachu :

- membrana dachowa

- ocieplenie wetna mineralna o grubosci 20 cm

- blacha trapezowa T135, g = 1,00 mm

- mocowanie blach trapezowych do konstrukcji stalowej wkretami Hilti typ S-MD 53 Z
5.5x25 w kazdej fali

- mocowanie blach pomiedzy soba wkretami Hilti typ S-MD 51 Z 4.8x19 co 50 cm

wszelkie przejscia instalacji przez pokrycie dachu winny byc starannie zaizolowane

5. Wytyczne montazu i odbioru. Wymagania i zalecenia podstawowe.

Kolejnos¢ wykonywania robat:

1. Wykonanie fundamentow

Wykonanie stupow zelbetowych

Wklejenie i rektyfikacja kotew fundamentowych na gtowicach stupow

Montaz konstrukcji wymianu stalowego

ok~ e

Montaz kolejnych dzwigaréw dachowych opartych na stupach wewnetrznych i
podciggu

Montaz ram magazynu

Wykonanie pokrycia dachowego

Wykonanie warstw i elementow Sciennych

© ©o N o

Montaz wrét i stolarki
Roboty winny by¢ prowadzone przez Wykonawce i odbierane przez Inspektora Nadzoru
zgodnie z obowigzujgcymi Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Roboét

Budowlano-Montazowych i normg PN-B-06200.



Wszystkie prace budowlane i montazowe wykonywac nalezy zgodnie z ogoinymi
warunkami BHP i p.poz.

Do wklejania kotew (np. HILTI HAS-E : M12,M16 i M20 lub ich odpowiednikow) nalezy
stosowac zywice np. Fischer Fis VL 300T lub jej odpowiednik.

6. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Wszystkie elementy stalowe, po oczyszczeniu ich do 3-go stopnia czystosci, nalezy
ocynkowac lub pomalowac.

UWAGA! W przypadku cynkowania nalezy przewidzie¢ otwory w weztach profili
zamknietych.

Roboty te winny by¢ wykonane w zaktadzie specjalistycznym.

Opracowat:



